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Plattvarmevaxlare 



UPPFINNINGENS BAKGRUND OCH TIDIGARE TEKNIK 

Foreliggande uppfinning avser generellt en plattvarmevaxla- 
re, i synnerhet en plattvarmevaxlare i form av en forangare, 
dvs> en plattvarmevaxlare som ar utformad for forangning av 
ett k61dmedium i en koldmediekrets for olika applikationer, 
sasom luftkonditionering, kylsystem, varmepumpsystem etc. 

Foreliggande uppfinning avser speciellt en plattvarmevaxlare 
innefattande ett plattpaket som innefattar ett antal forsta 
varmevaxlarplattor och ett antal andra varmevaxlarplattor, 
vilka ar permanent forbundna med varandra och sa anordnade 
bredvid varandra att det bildas ett fSrsta plattmellanrum 
mellan varje par av intilliggande forsta varmevaxlarplattor 
och andra varmevaxlarplattor och ett andra plattmellanrum 
mellan varje par av intilliggande andra varmevaxlarplattor 
och forsta varmevaxlarplattor, varvid de forsta plattmellan- 
rummen och de andra plattmellanrummen ar separerade f r&n 
varandra och anordnade bredvid varandra i en omvaxlande ord- 
ning i plattpaketet , varvid vasentligen varje varmevaxlar- 
platta har atminstone ett forsta porthal och ett andra port- 
hal, varvid de f5rsta porthalen bildar en forsta inloppska- 
nal till de forsta plattmellanrummen och de andra porthalen 
bildar en fSrsta utloppskanal fran de f5rsta plattmellanrum- 
.men, och varvid plattpaketet innefattar ett separat utrymme 
for vart och ett av namnda forsta plattmellanrum, vilket ut- 
rymme ar slutet mot de andra plattmellanrummen, 

Det koldmedium som tillfors inloppskanalen hos en sadan 
plattvarmevaxlare for forangning av koldmediet foreligger 
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vanligen i b&de gas- och vatskefas. Det ar darvid svart att 
astadkomma en optimal fordelning av koldmediet till de olika 
plattmellanrummen i f6r£ngaren sa att lika mycket koldmedium 
tillfares och strommar genom varje plattmellanrum. Det ar 
5 kant att detta problem med fordelningen av koldmediet &tmin- 
stone delvis kan iSsas genom att anordna en strypning for 
koldmediet vid varje plattmellanrum. Pa sa vis erhalls ett 
tryckfall hos koldmediet nar det trader in i respektive 
plattmellanrum. 

10 

SE-C-502 984 visar en plattveirmevaxlare av den inledningsvis 
angivna typen med en inloppskanal for ett koldmedium. In- 
loppskanalen ar genom f ormpressning av varmevaxlarplattorna 
helt sluten gentemot de andra plattmellanrummen for det flu- 
15 idum som skall kylas och uppvisar ett antal sma oppningar 
som stracker sig till var och en av de f5rsta plattmellan- 
rummen- Dessa oppningar bildar strypningar som astadkommer 
ett visst tryckfall hos koldmediet vid intradet i respektive 
•plattmellanrum. De sma oppningarna kan vara utformade som 

2 0 ett hal genom platen hos varje varmevSxlaraplatta eller som 

en genom formpressningen astadkommen smal kanal. 

US-A-5, 971,065 visar en liknande plattvarmevaxlare med ett 
antal sma Sppningar mellan inloppskanalen for koldmediet och 
25 respektive plattmellanrum. Plattvarmevaxlaren enligt US-A- 
5,971,065 skiljer sig fran den losning som foreslas i den 
ovan namnda SE-C-502 984 genom att ett gemensamt utrymme for 
kSldmediet har skapats genom formpressningen mellan inlopps- 
kanalen och respektive plattmellanrum for koldmediet. Detta 

3 0 gemensamma utrymme stracker sig genom vasentligen hela 

plattpaketet parallellt med inloppskanalen. Ett flertal sm& 
oppningar stracker sig mellan inloppskanalen och det gemen- 
samma utrymmet och Ittminstone ett litet hal stracker sig 
mellan det gemensamma utrymmet och vart och ett av plattmel- 
3 5 lanrummen for k61dmediet. 
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EP-B-1 203 193 visar en annan plattv&rmevaxlare som innefat- 
tar ett paket med varmevaxlarplattor som tillsammans med 
tatningsmedel definierar forsta plattmellanrum och andra 
plattmellanrum. Inloppskanalen ar delvis sluten gentemot de 
5 forsta plattmellanrummen med hjalp av IGsa packningar. In- 
loppskanalen kommunicerar enligt en visad utf oringsform med 
de forsta plattmellanrum med hjalp av sma ror som stracker 
sig genom respektive packning och bildar en liten oppning 
for strypning av koldmedief lodet . 

•10 

Med de 16sningar som har fSreslagits i dessa dokument kan 
det vara svart att uppna ett tillrSckligt stort tryckfall 
for att uppna en acceptabel fordelning av kdldmediet i de 
olika f5rsta plattmellanrummen. I synnerhet erfordras ett 

15 stort tryckfall for koldmedier med en relativt hog densitet 
i gasform, exempelvis koldmediet R410a. Ett annat problem 
med de losningar som har fSreslagits i dessa dokument ar att 
de kan vara sv&ra att applicera pa plattvarmevaxlare med sma 
dimensioner. I sadana sma plattvarmevaxlar finns inte till- 

20 rackligt med utrymme kring inloppskanalen for de foreslagna 
losningarna. I synnerhet de smala kanaler som astadkoms ge- 
nom formpressning kan tendera att sattas igen nar varmevax- 
larplattor med lagt pressdjup hos de smala kanalerna lods 
till ett plattpaket, 

25 

S AMMAN FATTNING AV UPPFINNINGEN 

Andamalet med foreliggande uppfinning 3r att astadkomma en 
forbattrad plattvarmevaxlare som undanrojer de pvan namnda 
3 0 problemen. Speciellt efterstrSvas en plattvarmevaxlare som 
skapar ett tillrSckligt tryckfall hos ett koldmedium vid in- 
tradet i respektive plattmellanrum. 

Ett ytterligare Sndamal med uppfinningen £r att astadkomma 
3 5 en plattvarmevaxlare som kan tillverkas i sma dimensioner. 



4 



Detta andamal uppnas med den inledningsvis angivna plattvar- 
mevaxlaren som kannetecknas av att namnda separata utrymme 
kommunicerar med den forsta inloppskanalen via ett inlopps- 
munstycke, som bildar en strypning med en avsevart reducerad 
flodesarea, och med respektive. fSrsta plattmellanrum via ett 
utloppsmunstycke, som bildar en strypning med en avsevart 
reducerad flSdesarea. 

I sin generella form definierar saledes foreliggande uppfin- 
ning tva strypningar i serie med varandra och ett mellan 
strypningarna liggande separat utrymme f6r varje fdrsta 
plattmellanrum. Med en sadan flddesvag kan en effektiv total 
strypning erhallas nar ett kOldmedium intrader i respektive 
plattmellanrum pa sa satt att ett tillrackligt stort tryck- 
fall sakerstalls for uppnaende av en jamn fordelning av 
keldmediet i alia de forsta plattmellanrummen . De separata 
utrymmena kan i princip vara anordnade i en vasentligen god- 
tycklig position i plattpaketet . Enligt en fordelaktig utfS- 
ringsform av uppfinningen ar emellertid namnda separata ut- 
rymme anordnat i narheten av inloppskanalen. Speciellt kan 
dessa separata utrymmen vara anordnade runt inloppskanalen. 

Enligt en ytterligare utforingsform av uppfinningen har 
namnda separata utrymmet astadkommits genom f ormpressning av 
varmevaxlarplattorna. Pa sk vis kan plattpaketet och platt- 
varmevaxlaren enligt uppfinningen tillverkas pa ett enkelt 
och kostnadsmassigt gynnsamt satt. 

Enligt en ytterligare utforingsform av uppfinningen ar at- 
minstone ett av namnda munstycken bildat av ett respektive 
hal som stracker sig genom var och en av namnda andra varme- 
vaxlarplattor . Ett sadant munstycke i form av ett hal kan 
astadkommas pa ett tillverkningsmassigt enkelt satt. Ett sa- 
dant hal har ocksa den fdrdelen att det kan bilda en effek- 
tiv strypning samtidigt som man kan sakerstalla att mun- 
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■ stycket forblir oppet, exempelvis i samband med lodning av 
plattpaketet . 

Enligt en ytterligare utf 5ringsf orm av uppf inningen, in- 
5 loppsmunstycket ar bildat av ett respektive hal som stracker 
sig genom var och en namnda andra v&rmevaxlarplattor . Vidare 
kan med fordel aven utloppsmunstycket vara bildat av ett re- 
spektive hal som stracker sig genom var och en namnda andra 
varmevaxlarplattor. Darvid kan namnda separata utrymme vara 
10- anordnat mellan var sitt par av intilliggande andra varme- 
vaxlarplattor och forsta varmevaxlarplattor , dvs. namnda se- 
parata utrymmen 'ar anordnade mellan samma par av varmevax- 
larplattor som de andra plattmellanrummen: 

15 Enligt en ytterligare utf oringsf orm av uppfinningen innef at- 
tar, var och en av n&mnda varmevaxlarplattor ett centralt ut- 
bredningsplan, ett ovre plattplan pa ena sidan av det cen- 
trala utbredningsplanet och ett nedre plattplan pa andra si- 
dan av det centrala utbredningsplanet. Darvid kan var och en 

2 0 av namnda andra varmevaxlarplattor innefatta ett 5vre ytom- 
rade som stracker sig runt namnda forsta porth&l och som be- 
gransar namnda separata utrymme, varvid det ovre ytomradet 
bef inner sig i niv& med det ovre plattplanet. 

25 Enligt en ytterligare utforingsf orm av uppfinningen stracker 
sig utloppsmunstyckets hal sig genom det 6vre ytomradet. 
Darvid kan plattvarmevaxlaren med fordel innefatta en and- 
platta som ar anordnad intill en av namnda andra varmevax- 
larplattor pa sa satt att den sluter till utloppsmunstyckets 

30 hal hos denna andra varmevaxlarplatta. Denna utf oringsf orm 
ar speciellt fordelaktig eftersom det yttersta av namnda se- 
parata utrymmen kommer att tat as av gentemot omgivningen med 
en enkel r vasentligen platt andplatta som ligger an mot 
namnda andra varmevaxlarplatta. 

35 
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Enligt en ytterligare utforingsform av uppfinningen innefat- 
tar var och en av namnda andra varmevaxlarplattor ett nedre 
ytomrade som stracker sig runt namnda f6rsta porthal mellan 
det f6rsta porthalet och det 5vre ytomradet, varvid det ned- 
5 re ytomradet bef inner sig i niva med det nedre plattplanet. 
Darvid kan inloppsmunstyckets hal stracka sig genom det ned- 
re ytomradet* 

Enligt en ytterligare utforingsform av uppfinningen innefat- 
•10 tar var och en av namnda forsta varmevaxlarplattor ett nedre 
ytomrade som stracker sig runt namnda forsta porthal och som 
begransar namnda separata utrymme, varvid det nedre ytomra- 
det bef inner sig i nivii med det nedre plattplanet. Darvid 
kan det ovre ytomr&det hos namnda andra varmevaxlarplattor 

15 befinna sig delvis mitt emot det nedre ytomradet hos namnda 
forsta varmevaxlarplattor for bildande av namnda separata 
utrymme mellan dessa ytomraden. I syfte att skapa en passage 
in i namnda separata utrymme kan inloppsmunstycket befinna 
sig mitt emot det nedre ytomradet hos namnda f5rsta varme- 

2 0 vaxlarplattor. I syfte att skapa en passage fran namnda se- 
parata utrymme in i namnda forsta plattmellanrum kan ut- 
loppsmunstycket med avseende pa utbredningsplanet vara f or- 
skjutet i forhallande till det nedre ytomradet hos namnda 
f6rsta varmevaxlarplattor* 

25 

Enligt en ytterligare utf Sringsf orm av uppfinningen innefat- 
tar var och en av namnda forsta varmevaxlarplattor ett ovre 
ytomrade som stracker sig runt namnda f6rsta porthal mellan 
det forsta porthilet och det nedre ytomradet, varvid det 
30 Ovre ytomradet bef inner sig i niva med det ovre plattplanet. 
Vidare kan det nedre ytomradet hos namnda andra varmevaxlar- 
plattor befinner sig delvis mitt emot det Ovre ytomradet hos 
namnda forsta varmevaxlarplattor, varvid dessa tva ytomraden 
delvis ligger an mot varandra i plattpaketet- 

35 
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Enligt en ytterligare utfdringsform av uppfinningen bildar 
namnda fSrsta plattmel lanrum forsta passager f6r ett koldme- • 
dium och namnda andra plattmellanrum andra passager far en 
fluid, som ar inrattad att kylas av kSldmediet. Darvid kan 
plattvarmevaxlaren med fordel vara anpassad till att fungera 
som forangare. 

Enligt en ytterligare utfSringsform av uppfinningen har va- 
sentligen varje varmevaxlarplatta atminstone ett tredje 
porthal och ett fjarde porthal, vilka stracker sig genom 
plattpaketet, varvid de tredje porthalen bildar en andra in- 
loppskanal till de andra plattmellanrummen och de fjarde 
porthalen bildar en andra utloppskanal fran de andra platt- 
mellanrummen. 

Enligt en ytterligare utforingsf orm av uppfinningen ar namn- 
da varmevaxlarplattor i plattpaketet fdrbundna med varandra 
genom 15dning. 

Enligt en ytterligare utforingsform av uppfinningen ar namn- 
da separata utrymme ar avgransat med hjalp av atminstone en 
ring som stracker sig runt inloppskanalen. Darvid ^kan var 
och en av namnda ringar vara anordnad i ett ringspar i den 
intilliggande vMrmevaxlarplattan. 

KORT BESKRIVNING AV RITNINGARNA 



Foreliggande uppf inning skall nu forklaras narmare med hjalp 
av en beskrivning av olika, sasom exempel visade utfSrings- 
30 former och med hanvisning till bifogade ritningar. 

Fig. 1 visar schematiskt en sidovy av en plattvarmevaxla- 

re enligt en utfSringsform av uppfinningen. 
Fig. 2 visar schematiskt en vy framifran av plattvarme- 
35 vaxlaren i Fig. 1. 
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visar schematiskt en snittvy langs linjen III-III 
i Fig, 2. 

visar schematiskt en sidovy av en forsta varmevax- 
larplatta hos plattvarmevaxlaren i Fig. 1. 
visar schematiskt en. sidovy av en andra varmevax- 
larplatta hos plattvarmevaxlaren i Fig- 1. 
visar schematiskt en vy fran ovan av den farsta 
varmev&xlarplattan i Fig. 4. 

visar schematiskt en vy fran ovan av den andra 
varmevaxlarplattan i Fig. 5. 

visar schematiskt en snittvy liknande den i Fig. 3 
av en annan utforingsf orm av uppf inningen. 

DETALJERAD BESKRIVNING AV OLIKA UTFORINGS FORMER AV 
15 UPPFINNINGEN 

Fig. 1 till 3 visar en m6jlig utforingsf orm av plattv&rme- 
vaxlare enligt uppf inningen. Plattvarmevaxlaren innef attar 
ett plattpaket P som ar bildat av ett antal formpressade 

2 0 varmevaxlarplattor A, B som ar anordnade bredvid varandra. 

Varmevaxlarplattorna innef attar i den visade utforingsf ormen 
tva olika plattor, vilka fortsattningsvis benamns de forsta 
varmevaxlarplattorna A, se Fig. 3, 4 och 6, och de andra 
varmevaxlarplattorna B, se Fig. 3, 5 och 7. Sasom framgar 
25 innef attar plattpaketet P vasentligen lika manga f5rsta var- 
mevaxlarplattor A och andra varmevaxlarplattor B. 

Sasom framgar av Fig. 3 ar varmevaxlarplattorna A, B anord- 
nade bredvid varandra pa sa satt att det bildas ett forsta 

3 0 plattmellanrum 1 mellan varje par av intilliggande forsta 

varmevaxlarplattor A och andra varmevaxlarplattor B och ett 
andra plattmellanrum 2 mellan varje par av intilliggande 
andra varmevaxlarplattor B och forsta varmevaxlarplattor A. 
Vartannat plattmellanrum bildar saledes var sitt forsta 
3 5 plattmellanrum 1 och 6vriga plattmellanrum bildar var sitt 
andra plattmellanrum 2, dvs. de fSrsta och andra plattmel- 



Fig. 3 

Fig. 4 

5 Fig. 5 

Fig* 6 

Fig. 7 

10 

Fig. 8 
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lanrummen 1 och 2 Sr anordnade i en omvaxlande ordning i 
plattpaketet P. Vidare ar de forsta plattmellanrummen 1 och 
de andra plattmellanrummen 2 vasentligen helt separerade 
fran varandra. 

5 

Plattvarmevaxlaren enligt uppf inningen kan med fordel vara 
anpassad att fungera som forangare i en koldmediekrets, ej 
visad. I en sadan fSrangarapplikation kan de forsta platt- 
mellanrummen 1 bilda f6rsta passager f6r ett koldmedium me- 
•10 dan de andra plattmellanrummen 2 bildar andra passager for 
en fluid som ar inrattad att kylas av koldmediet. 

Plattpaketet P innefattar ocksa en 6vre tatningsplatta 3 och 
en nedre tatningsplatta 4, vilka ar anordnade pa var sin 

15 sida om plattpaketet P och bildar plattpaketets andplattor. 
I den visade utfdringsformen ar varmevaxlarplattorna A, B 
och tatningsplattorna 3, 4 permanent forbundna med varandra. 
En sadan permanent farbindning kan med fQrdel ske genom lod- 
ning. Andra mojliga fSrbindningstekniker inbegriper svets- 

20 ning och limning. Det ar emellertid aven mSjligt att appli- 
cera uppfinningen pa plattvarmevaxlare dar plattpaketet P 
halls samman med dragbultar som stracker sig genom varmevax- 
larplattorna A, B och tatningsplattornar 3, 4. 

25 Sasom framgar av speciellt Fig. 2, 6 och 7 har vasentligen 
varje varmevaxlarplatta A, B fyra porthal 5, namligen ett 
forsta porthal 5, ett andra porthal 5, ett tredje porthal 5 
och ett fjarde porthal 5. De forsta porthalen 5 bildar en 
fSrsta inloppskanal 6 till de fdrsta plattmellanrummen 1, 

30 vilken stracker sig genom vasentligen hela plattpaketet P, 
dvs. alia plattorna A, B och 3 fSrutom tatningsplattan 4. De 
andra porthalen 5 bildar en f Srsta utloppskanal • 7 fran de 
forsta plattmellanrummen 1, vilken ocksa stracker sig genom 
vasentligen hela plattpaketet P, dvs. alia plattorna A, B 

35 och 3 fdrutom tatningsplattan 4. De tredje porthalen 5 bil- 
dar en andra inloppskanal 8 till de andra plattmellanrummen 
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2 och de fjarde porthalen 5 bildar en andra utloppskanal 9 
fran de andra plattmellanrummen 2. Aven dessa tva kanaler 8. 
och 9 Strieker sig genom vasentligen hela plattpaketet P, 
dvs. alia plattorna A, B och 3 forutom tatningsplattan 4. De 
5 f yra porthalen 5 &r anordnade m i nSrheten av var sitt horn 
hos de vasentligen rektangulara varmevaxlarplattorna A, B. I 
ett centralt omrade av varje varmevaxlarplatta A, B finns 
ett aktivt varmedverf oringsomr&de 10 som ar forsett med en 
korrugering av ksar och dalar pa i sig kant satt. I den vi- 

10 sade utf oringsformen stracker sig korrugeringarna i ett 
fiskbensliknade mdnster, varvid korrugeringarna hos de for- 
sta varmevaxlarplattorna A pekar i en riktning och korruge- 
ringarna hos de andra varmevaxlarplattorna B pekar i mot satt 
riktning „■ Varmedverf Sringsomradet 10 kan naturligtvis ha 

15 andra typer av monster. 

Varmevaxlarplattorna A och B ar formpressade pa sa s&tt att 
det kring den forsta inloppskanalen 6 bildas ett separat ut- 
rymme 11. Varje separat utrymme 11 ar vasentligen helt slu- 
2 0 tet gentemot de andra plattmellanrummen 2. Sasom framgar av 
Fig- 3 ar varje separat utrymme 11 anordnat mellan var sitt 
par av intilliggande andra varmevaxlarplattor B och fcjrsta 
varmevaxlarplattor A, dvs. de separata utrymmena 11 &r an- 
ordnade mellan samma par av varmevaxlarplattor B och A som 

2 5 de andra plattmellanrummen 2. 

Det skall har noteras att uppfinningen aven kan utfSras med 
hjalp av icke formpressade, dvs. vasentligen slata varmevax- 
larplattor. 1 en sadan variant kan de separata utrymmena 11 

3 0 astadkommas med hj&lp av ringar 31, 32 som placeras mellan 

varmevaxlarplattorna A, B, se Fig. 8. Exempelvis kan det 
finnas en sadan inre ring 31 omedelbart utanfdr inloppskana- 
len och en andra yttre 32 ring nagot utanf5r den forsta inre 
ringen, varvid det separata utrymmet 11 befinner sig mellan 
35 ringarna 31, 32.. Uppfinningen innef attar aven kombinationer 
av dessa 15sningar, dvs. de separata utrymmena 11 kan be- 
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gransas av en genom formpressningen astadkommen begrans- 
ningsyta och av en ring- Utf oringsf ormer med en eller flera 
ringar 31, 32 kan ocksa kombineras med ett formpressat cent- 
rait varmeoverf6ringsomr§de 10 med korrugeringar med lamp- 
5 ligt mSnster, se Fig. Vidare kan varje varmevaxlarplatta A, 
B vara forsedd med ett eller tva ringspar for mottagande av 
en eller bada ringarna 31 och 32, pi sa satt att var och en 
av namnda ringar 31, 32 ar anordnad i ett ringspar i den in- 
tilliggande vSrmevaxlarplattan A, B* 

10 

Varje sadant separat utrymme 11 kommunicerar med den fGrsta 
inloppskanalen 6 och med var sitt av de forsta plattmellan- 
rum 1. Varje separat utrymme 11 kommunicerar med den forsta 
inloppskanalen 6 via ett inloppsmunstycke som bildar en 

15 strypning med en avsevart reducerad flodesarea. Varje sepa- 
rat utrymme 11 kommunicerar med respektive forsta plattmel- 
lanrum 1 via ett utloppsmunstycke som bildar en strypning 
med en avsevart reducerad fl6desarea. F16desarean hos de tva 
munstyckena ar saledes vasentligt reducerade i jamforelse 

20 med flodesarean hos den forsta inloppskanalen 6 och i jamfo- 
relse med flodesarean hos vart och ett av de fSrsta platt- 
mellanrummen 1. I den visade utf oringsf ormen bildas inlopps- 
munstycket av ett hal 13 som stracker sig genom varje andra 
varmevaxlarplatta B. Utloppsmunstycket bildas pa motsvarande 

25 satt av ett h&l 14 som stracker sig genom varje andra varme- 
vaxlarplatta B. I den visade utf oringsf ormen leds . kOldmediet 
saledes fran den forsta inloppskanalen 6 genom halen 13 in i 
de separata utrymmena 11 och darifran genom halen 14 ut i de 
fdrsta plattmellanrummen 1* Tack vare det faktum att halen 

3 0 13 och 14 saledes ligger i serie efter varandra kan ett 
stSrre tryckfall 4stadkommas an om endast en strypning ut- 
nyttjas eftersom det finns en praktisk grans for hur sma ha- 
len kan goras. Alltfdr sma hal leder till en risk for att 
h&len satts igen, exempelvis i samband med lodningen av 

3 5 plattpaketet . 



12 



De visade halen 13 och 14 kan p& ett enkelt satt tillverkas 
med en onskad flSdesarea sa att en tillracklig strypning och 
darmed ett tillrackligt tryckfall astadkommes . Halen 13 - 14 
har en diameter som kan variera med den aktuella applika- 
5 tion. Exempelvis kan h&len 13, 14 ha en diameter som ar 
mindre an eller lika med 9 mm, fSretradesvis mindre an eller 
lika med 7 mm och mer foretradesvis mindre an eller lika med 
5 mm. Halens 13, 14 diameter ar foretradesvis storre an el- 
ler lika med 1 mm. 

10 

I det fall att det separata utrymmet 11 begransas av en el- 
ler flera ringar 31, 32 enligt ovan kan dessa ringar 31, 32 
innefatta motsvarande hal 13, 14 for bildande av inlopps- 
och eller utloppsmunstycken. 

15 

Inloppsmunstycket och utloppsmunstycket kan aven bildas pa 
annat satt an genom var sitt hkl som stracker sig genom B- 
plattan. Exempelvis kan sasom ett alternativ en smal passage 
15, se Fig 3, mellan en intilliggande f5rsta varmevaxlar- 

2 0 platta A och andra varmevaxlarplatta B &stadkommas i samband 

med pressningen av den andra varmevaxlarplattan B. I detta 
fall kommer koldmediet att stromma in i det separata utrym- 
met 11 via passagen 15 och ut ur separate utrymmet 11 in i 
de forsta plattmellanrurnmen 1 via halet 14. Aven halet 14 

25 kan alternativt utformas som en sadan smal passage mellan 
den forsta varmevaxlarplattan A och den andra varmevaxlar- 
plattan B. I detta senare fall kommer emellertid de andra 
passagerna 2 att mottaga koldmediet medan de forsta passa- 
gerna 1 mottager den fluid som kyler koldmediet. Den smala 

30 passagen 15 kan ha en tvarsnittsdiameter eller tvarsnitt- 
storlek som motsvarar den ovan angivna diametern for halen 
13 och 14. 

Utforrnningen av varmevaxlarplattorna, dvs. den forsta varme- 

3 5 vaxlarplattan A och den andra varmevaxlarplattan B i den vi- 

sade utfSringsformen, skall nu beskrivas narmare speciellt 
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med hanvisning till Fig. 4 - 7 . Var och en av varmevaxlar- 
plattorna A, B utbreder sig langs ett centralt utbrednings- 
plan 16. Varmevaxlarplattorna A, B ar formpressade sa att de 
stracker sig fran det centrala utbredningsplanet till ett 
5ver plattplan 17 pa ena sidan av det centrala utbrednings- 
planet 16 och till ett nedre plattplan 18 pa andra sidan av 
det centrala utbredningsplanet 16. 

Var och en av de andra varmevaxlarplattorna B innefattar ett 
5vre ytomrade 21 som stracker sig runt det f6rsta porthalet 
5. Det 5vre ytomradet 21 bef inner sig i niva med det ovre 
plattplanet 17. Var och en av de andra varmevaxlarplattorna 
B innefattar ocksa ett nedre ytomrade 22 som stracker sig 
runt det f5rsta porthal 5 och befinner sig mellan det forsta 
porthalet 5 och det Ovre ytomradet 21. Det nedre ytomradet 
21 befinner sig i niva med det nedre plattplanet 18. 

Var och en av de forsta varmevaxlarplattorna A innefattar 
ett nedre ytomrade 23 som stracker sig runt det forsta port- 
halet 5. Det nedre ytomradet 23 befinner sig i niva med det 
nedre plattplanet 18. Var och en av de fOrsta varmevaxlar- 
plattorna A innefattar ocksa ett ovre ytomrade 24 som 
stracker sig runt det forsta porthalet 5 och befinner sig 
mellan det forsta porthalet 5 och det nedre ytomradet 23. 
Det 5vre ytomradet 24 befinner sig i niva med det ovre 
plattplanet 17. 

Det ovre ytomradet 21 hos de andra varmevaxlarplattorna B 
befinner sig delvis mitt emot det nedre ytomradet 23 hos de 
f Srsta varmevaxlarplattorna A f6r bildande av det separata 
utrymmet 11 mellan dessa ytomraden 21 och 23. Vidare befin- 
ner sig det nedre ytomradet 22 hos de andra varmevaxlarplat- 
torna B delvis mitt emot det avre ytomradet 24 hos de fersta 
varmevaxlarplattorna A. Dessa tva ytomraden 22 och 24 kommer 
saledes att delvis ligga an mot varandra i plattpaketet P pa 
sa satt att det separata utrymmet 11 ar tillslutet mot den 
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forsta inloppskanalen 6 fSrutom via halet 13 eller den smala 
passagen 15. 

Inloppsmunstyckets hal 13 Strieker sig genom det nedre ytom- 
5 radet 22 hos de andra varmevaxlarplattorna B och bef inner 
sig mitt emot det nedre ytomradet 23 hos de forsta varmevax- 
larplattorna A. Utloppsmunstyckets hal 14 stracker sig genom 
det ovre ytomradet 21 hos de andra varmevaxlarplattorna B 
och ar med avseende pa det centrala utbredningsplanet 16 

10 forskjutet i f6rhallande till det nedre ytomradet 23 hos de 
forsta varmevaxlarplattorna A. Halet s 14 position i fSrhal- 
lande till den fSrsta vSrmevaxlarplattan A indikeras i Fig. 
6. Eftersom halet 14 bef inner sig i niva" med det ovre platt- 
planet 17 kommer halet 14 hos den oversta eller yttersta 

15 andra varmev^xlarplattan B att pa ett enkelt satt tillslutas 
av den ovre tatningsplattas 3 nar plattpaketet P har monte- 
rats. 

Det separata utrymmet 11 kommer s&ledes att begransas av det 
2 0 ovre ytomradet 21 hos de andra varmevaxlarplattorna B och 
det nedre ytomradet 23 hos de forsta varmevaxlarplattorna A. 
Gent emot inloppskanalen 6 begransas det separata utrymmet av 
det nedre ytomradet 22 och det ovre ytomradet 24, vilka lig- 
ger an mot varandra i plattpaketet P. 

25 

Uppf inningen £r inte begransad till den visade utfSringsf or- 
men utan kanvarieras och modifieras inom ramen f5r de ef- 
terfoljande patentkraven, vilket delvis har beskrivits ovan. 
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Patentkrav 

1. Plattvarmevaxlare innefattande ett plattpaket (P) som 
innefattar ett antal forsta varmevaxlarplattor (A) och ett 

5 antal andra varmevaxlarplattor^ (B) , vilka ar permanent f or- 
bundna med varandra och sa anordnade bredvid varandra att 
det bildas ett forsta plattmellanrum (1) mellan varje par av 
intilliggande fSrsta varmevaxlarplattor (A) och andra varme- 
vaxlarplattor (B) och ett andra. plattmellanrum (2) mellan 
2 0 varje par av intilliggande andra varmevaxlarplattor (B) och 
forsta varmevaxlarplattor (A) , varvid de forsta plattmellan- 
rummen (1) och de andra plattmellanrummen (2) ar separerade 
fran varandra och anordnade bredvid varandra i en omvaxlande 
ordning i plattpaketet (P), 

15 

varvid vSsentligen varje varmevaxlarplatta (A/ B) har atmin- 
stone ett f6rsta porthal (5) och ett andra porthal (5), var- 
vid de forsta porthalen (5) bildar en fersta inloppskanal 
(6) till de forsta plattmellanrummen (1) och de andra port- 
20 halen (5) bildar en forsta utloppskanal (7) fran de forsta 
plattmellanrummen (1), och- 

varvid plattpaketet innefattar ett separat utrymme (11) for 
vart och ett av namnda forsta plattmellanrum (1), vilket ut- 

2 5 rymme (11) ar slutet mot de andra plattmellanrummen (2) , 

kannetecknad av att namnda separata utrymme (11) kommunice- 
rar med den forsta inloppskanalen (6) via ett inloppsmun- 
stycke (13, 15), som bildar en strypning med en avsevart re- 
30 ducerad flodesarea, och med respektive forsta plattmellanrum 
(1) via ett utloppsmunstycke (14), som bildar en strypning 
med en avsevart reducerad fl5desarea. 

2. Plattvarmevaxlare enligt krav 1, kannetecknad av att 

3 5 namnda separata utrymme ar anordnat i narheten av inloppska- 

nalen* 
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3. Plattvarmevaxlare enligt nagot av kraven 1 och 2, kanne- 
tecknad av att namnda separata utrymmet har astadkommits ge- 
nom formpressning av varmevaxlarplattorna (A, B) . 

4. Plattvarmevaxlare enligt nagot av de foregaende kraven, 
kannetecknad av att atminstone ett av namnda munstycken ar 
bildat av ett respektive hal (13, 14) som stracker sig genom 
var och en n&nnda andra varmevaxlarplattor (B) . 

5. Plattvarmevaxlare enligt nagot av de fCregaende kraven, 
kannetecknad av att inloppsmunstycket ar bildat av ett re- 
spektive hal (13) som stracker sig genom var och en namnda 
andra varmevaxlarplattor (B) . 

6. Plattvarmevaxlare enligt nagot av de foregaende kraven, 
kannetecknad av att utloppsmunstycket ar bildat av ett re- 
spektive hal (14) som stracker sig genom var och en namnda 
andra varmevaxlarplattor (B) . 

7. Plattvarmevaxlare enligt kraven 5 och 6, kannetecknad av 
att namnda separata utrymme (11) ar anordnat mellan var sitt 
par av intilliggande andra varmevaxlarplattor (B) och f orsta 
varmevaxlarplattor (A) . 

8. Plattvarmevaxlare enligt nagot av de foregaende kraven, 
kannetecknad av att var och en av namnda varmevaxlarplattor 
(A, B) innefattar ett centralt utbredningsplan (16), ett 
6ver plattplan (17) pa ena sidan av det centrala utbred- 
ningsplanet (16) och ett nedre plattplan (18) pa andra sidan 
av det centrala utbredningsplanet (16) . 

9. Plattvarmevaxlare enligt krav 8, kannetecknad av att var 
och en av namnda andra varmevaxlarplattor (B) innefattar ett 
5vre ytomrade (21) som stracker sig runt namnda fdrsta port- 
hal (5) och som begransar namnda separata utrymme (11) , var- 
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vid diet 6vre ytomradet (21) bef inner sig i niva med det 5vre 
plattplanet (17) . 

10. Plattvarmevaxlare enligt kraven 6 och 9, kannetecknad av 
5 att utloppsmunstyckets hal (14) stracker sig genom det 5vre 

ytomradet (21) . 

11. Plattvarmevaxlare enligt krav 10, kannetecknad av att 
plattvarmevaxlaren innefattar en andplatta (3) som ar anord- 

10 nad intill en av namnda andra varmevaxlarplattor (B) pa sa 
Scltt att den sluter till utloppsmunstyckets hal (14) hos 
denna andra varmevaxlarplatta (B) . 

12. Plattvarmevaxlare enligt nagot av kraven 9 till 11/ kan- 
15 netecknad av att var och en av namnda andra varmevaxlarplat- 
tor (B) innefattar ett nedre ytomr&de (22) som stracker sig 
runt namnda forsta porthal (5) mellan det forsta porthalet 
och det Svre ytomradet (21) , varvid det nedre ytomradet (22) 
bef inner sig i niva med det nedre plattplanet (18). 

20 

13. Plattvarmevaxlare enligt kraven 7 och 12, kannetecknad 
av att inloppsmunstyckets hal (13) stracker sig genom det 
nedre ytomradet (22) . 

25 14. Plattvarmevaxlare enligt nagot av kraven 8 till 13, kan- 
netecknad av att var och en av. namnda forsta varmevSxlar- 
plattor (A) innefattar ett nedre ytomrade (23) som stracker 
sig runt namnda forsta porthal (5) och som begransar namnda 
separata utrymme (11), varvid det , nedre ytomradet (23) be- 

3 0 f inner sig i niva med det nedre plattplanet (18). 

15. Plattvarmevaxlare enligt kraven 9 och 14, kannetecknad 
av att det ovre ytomradet (21) hos namnda andra varmevaxlar- 
plattor (B) befinner sig delvis mitt emot det nedre ytomr&- 
3 5 det (23) hos namnda forsta varmevaxlarplattor (A) for bil- 
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dande av namnda separata utrymme (11) mellan dessa ytomraden 
(21, 23) . 

16. Plattvarmevaxlare enligt kraven 6 och 15, kannetecknad 
av att inloppsmunstycket befinner sig mitt emot det nedre 
ytomradet (23) hos namnda fdrsta varmevaxlarplattor (A) . 

17. Plattvarmevaxlare enligt krav 16, kannetecknad av att 
utloppsmunstycket, med avseende pa utbredningsplanet (16), 
ar forskjutet i fSrhallande till det nedre. ytomradet (23) 
hos namnda f arsta varmevaxlarplattor (A) . 



18. Plattvarmevaxlare enligt nagot av kraven 14 till 17, 
kannetecknad av att var och en av namnda fdrsta varmevaxlar- 
15 plattor (A) innef attar ett 6vre ytomrade (24) som stracker 
sig runt namnda forsta porthal (5) mellan det f arsta portha- 
let och det nedre ytomradet (23), varvid det Ovre ytomradet 
(24) befinner sig i niva med det Ovre plattplanet (17). 

2 0 19. Plattvarmevaxlare enligt kraven 12 och 18, kannetecknad 

ay att det nedre ytomradet (22) hos namnda andra varmevax- 
larplattor (B) befinner sig delvis mitt emot det ovre ytom- 
radet (24) hos namnda forsta varmevaxlarplattor (A), varvid 
dessa tva ytomraden (22, 24) delvis ligger an mot varandra i 
25 plattpaketet (P) . 

20. Plattvarmevaxlare enligt nagot av de faregaende kraven, 
kannetecknad av att namnda forsta plattmellanrum (1) bildar 
forsta passager f6r ett koldmedium och namnda andra platt- 

3 0 mellanrum (2) bildar andra passager for en fluid, som ar in- 

rattad att kylas av koldmediet. 

21. Plattvarmevaxlare enligt nagot av de fOregaende kraven, 
kannetecknad av att vasentligen varje varmevaxlarplatta (A, 

35 B) har atminstone ett tredje porthal (5) och ett fjarde 
porthal (5), vilka stracker sig genom plattpaketet, varvid 
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de tredje porth&len (5) bildar en andra inloppskanal (8) 
till de andra plattmellanrummen (2) och de fjarde porthalen 
(5) bildar en andra utloppskanal (9) frAn de andra plattmel- 
lanrummen (2) . 

5 

22. PlattvarmevSxlare enligt nagot av de foreg&ende kraven, 
kannetecknad av att namnda varmevaxlarplattor (A, B) i 
plattpaketet (P) ar forbundna med var andra genom lodning, 

-10 23. PlattvarmevSxlare enligt nagot av de f 5reg£tende . kraven, 
kannetecknad av att namnda separata utrymme (11) ar avgran- 
sat med hjalp av atminstone en ring (31, 32) som stracker 
sig runt inloppskanalen (6) - 

15 24. Plattvarmev&xlare enligt krav 23, kannetecknad av att 
var och en av namnda ringar (31, 32) ar anordnad i ett ring- 
spar i den intilliggande varmevaxlarplattan. 

20 
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Sammandrag 



En plattvarmevaxlare innefattar ett antal fSrsta varmevax- 
larplattor (A) och andra varmevaxlarplattor (B) . Plattorna 
innefattar ett fSrsta plattmeHanrum (1) mellan varje par av 
intilliggande plattor (A) och (B) och ett andra plattmeHan- 
rum (2) mellan varje par av intilliggande plattor <B) och 
(A) . De f5rsta och andra plattmellahrummen ar separerade 
fran varandra och anordnade bredvid varandra i en omvaxlande 
ordning. Varmevaxlarplattorna har ett porthal som bildar en 
inloppskanal (6) till de forsta plattmellanrummen. PlattvSr- 
mevaxlareh innefattar ett separat utrymme (11) for varje 
fdrsta plattmeHanrum. Utrymmet (11) ar slutet mot de andra 
plattmellanrummen. Utrymmet (11) kommunicerar med inloppska- 
nalen via ett inloppsmunstycke (13) , som bildar en stfyp- 
ning, och med respektive forsta plattmeHanrum via ett ut- 
loppsmunstycke (14) som bildar en strypning. 



(Fig 3) 
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